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Honorable Cdmara de Diputados
Provincia de Buenos Aires

PROYECTO DE DECLARACION
LA HONORABLE CAMARA DE DIPUTADOS DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES
DECLARA

Su beneplécito y homenaje al cumplirse 10 afios de la puesta en marcha de la
Central Nuclear Atucha Ii.
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FUNDAMENTOS

Sr. Presidente

La Central Nuciear Atucha Il cumple este martes 10 afios desde su puesta en
marcha, un suceso que marco un hito ya que permitid por primera vez concretar el disefio
y la construccion de un proyecto de gran envergadura y valorizar todo el espectro
cientifico, tecnoldgico e industrial asociado al campo nuclear que permitira la continuidad
de su desarrolio.

La planta, que se encuentra sobre la margen derecha del rio Parand, en la
localidad de Lima, en el partido bonaerense de Zarate, inyecta 745 Mw al sistema
eléctrico nacional en la actualidad, tuvo en 1882 la colocacion de su piedra basal, fras Io
cual en 1994 se paralizd por problemas presupuestarios y en el marco de un fallido
intento de privatizacion.

Luego la construccidn de ia obra se reactivé en 2006.

El entonces presidente Néstor Kirchner, cuyo ncembre hoy lleva la central,
demandd un proceso de revision y evaluacidn economica y técnica que estuvo a cargo
del José Luis Antinez, el actual presidente de la empresa Nucleoelétrica, y con la
participacion de su actual vicepresidente Jorge Sideinik, por entonces a cargo del estudio
de factibilidad y de la provision de elementos combustibles.

Tras cinco afos de reinicio del proyecto, el 28 de septiembre de 2011 ia presidente
Cristina Fernandez de Kirchner, dio inicio al proceso de Puesta en Marcha de la Central,
que consistid en la prueba y verificacion individual de cada uno de los 566 subsistemas,
para luego verificar el funcionamiento de cada sector de la misma, proceso que culmind
con la puesta en funcionamiento del reactor, la produccion de vapor y generacion de
energia eléctrica.

"Esa fecha determind que se habia cuiminado la construccion y empezaba la

puesta en marcha de equipos de sistemas y de funcionamiento global con la puesta a
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critico, es decir un hecho fundamental, porque permite ver que todos los componentes
funcionan correctamente”, dijo Sidelnik en didlcgo con Télam desde la sede de la

empresa.

Para avanzar en la finalizacién de las obras, tras 12 afics de paralizacion y como
parte del Plan Energético Nacional, el pais debié suplir la ausencia del contratista y
proveedor original que era ia empresa Siemens KWU que a esa altura se habia retirado
del negocio nuclear vy asumir el rol de disefiador y constructor al originalmente previsto
de operador. "El proyecto lo tuvo que tomar la Argentina, y eso resultd un salto cualitativo
para toda la industria nuclear en el pais ya que debid realizar el disefio y montaje de toda
la central con las actualizaciones tecnolégicas necesarias y avanzar en la fabricacién de
elementos combustibles”, explicé Sidelnik.

La central habia quedado paralizada con un avance fisico del 80% en forma
global, con un desarrollo de la obra civil que liegaba al 90% y la adquisicion de
suministros que superaba el 95%, o que obligd & revisar todos lo proyectado sino
también a la formacién de nuevas capacidades de empresas contratistas y de personal
especializado que demandd un pico de 7.200 personas.

Por un lado, se tuvo que convocar a ios expertos retirados y convencer a las
nuevas generaciones de profesionales para embarcarse en el proyecto tras varios
intentos frustrados en las dos décadas previas, pero la pérdida de capacidades técnicas
e industriales durante los 90 obligé a recuperar funcicnes tan elementales como las de

los soldadores especializados, que hubo que formar de cerc.

"La Argentina empezd a aprender a operar centrales nucieares con Atucha |y
Embalse - como parte de un plan de desarrolio que habia comenzado a mediados del
siglo pasado con la creacion de la Comisién Nacional de Energia Atémica (CNEA)- pero
logro dar el salto para construir y montar centrales con Atucha ll, base de lo que hoy nos
animamos a realizar a futuro”, asegurd el vicepresidente de Nasa. Es que tanto ia

experiencia de la finalizacion de la tercera central nuclear, como la extension de vida de
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Embalse, en Cordoba, v las obras realizadas en casi 50 afics de Atucha [, permitieron

dominar la tecnologia de uranio natural y de agua pesada, base del actual proyecto
nacional para el sector.

La Argentina estd embarcada en la construccién de una cuarta ceniral con
tecnologia de uranio enriquecido y financiamiento chino que el gobiemo de Mauricio
Macri decidio concretar llave en mang. A la vez la estrategia comprende ia decision de
levar adelante una quinta central con disefio y construccion propia, con el
apalancamiento de la industria y mano de obra nacional.

Ademas, de las tareas propias de la finalizacién de obras se tuve que reactivar la
Planta Industrial de Agua Pesada (PIAP) en Arroyito, Neuguén, para producir las 600
toneladas de agua pesada para el proyecto y ampliar las capacidades operativas para la
produccion local del combustible en [as plantas de Combustibles Nucleares Argentinos
(CONUAR), Fabricacién de Aleaciones Especiales (FAE) y Dioxitek.

Eil proyecto integral implico asi, la reactivacion de ia cadena de valor de la industria
nuclear nacional que una vez lograda la primera criticidad en junio de 2014 y ia
sincronizacién al Sistema Interconectado Nacional, un proceso discontinuado a partir de
diciembre de 2015.

Por todo lo expuesto, solicito a los Sres. Legisladores acomparien con su voto la
presente iniciativa.
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